BAINHAS

As bainhas metdlicas ou de polietileno s&o as solucdes mais comuns e econdmicas para

TECNOLOGIA

criacdo dos vazios necessarios a passagem do aco de pré-esfor¢co, constituindo-se em
simultdneo como uma protecdo secunddria contra a corrosdo e essencialmente como

garantia da transmissdo de esforcos entre a seccdo interior e o betdo envolvente em toda
a sua extensdo. As bainhas metalicas podem ser galvanizadas mas ao nivel das garantias
anti-corrosdo sdo as bainhas em polietileno que se revelam particularmente eficientes uma

PRINCIPIOS

vez que se aplicadas convenientemente e integradas num sistema apropriado para o efeito

) . ) R . L promovem um total isolamento do cabo face a sua envolvente.
O sistema TTM foi desenvolvido no dmbito da criacdo de um

conceito integrado de solu¢cdes na area do pré-esforco com
aplicacdo em obras de arte, geotecnia e edificios que

permitam afirmar o sistema como ator num mercado ANCORAGENS
internacional de extrema exigéncia técnica e competitiva. E
Tendo por base do seu desenvolvimento, a intensa Ancoragem Ativa M S, L, . o
investigacdo e experiéncia na producdo de ancoragens e RIS P
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equipamento especifico para utilizacdo na construcéo, e

pertencendo a um grupo do setor do aco. A Ferca aplica

componentes e ancoragens TTM no seu sistema Ferca PTA
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nomeadamente em:

Pré-esforco em obras de arte

Pré-esforco em edificios

» Sistemas de consolidacdo geotécnica
» Aparelhos de apoio e juntas de dilatacdo para pontes

» Pavimentos industriais
DA
Ancoragem Passiva D

PROTECAO ANTI-CORROSAO

Assumindo a protecdo anti-corrosédo como um fator
determinante na sistemas de
pré-esforco a longo

internamente um conjunto de sistemas integrados com

performance dos
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prazo a TTM desenvolveu

varios niveis de protecdo que permitem garantir a

durabilidade e fiabilidade dos seus sistemas em situacdes
de elevada exposi¢do contra infiltracdes e corrosdo. Para
este efeito o sistema dispde de bainhas em polietileno,

ou completamente Q
revestidas em polietileno, cdpsulas de polietileno e

ancoragens com pintura epoxi

Ancoragem 1EX15
revestido em
polietileno

Ancoragem MEP
com pintura epoxi
poliéster

Ancoragem MX
com capsula em
polietileno

L. ) L . As ancoragens TTM resultam da experiéncia acumulada da empresa e dos seus técnicos e refletem a preocupacédo do
acessorios gue permitem a injecdo de massa lubrificante

L L ) _ departamento de investigacao e desenvolvimento (I&D) com a otimizacdo da sua geometria e o nivel de protecdo a corroséo
ou caldas de inje¢c&o nas mais diversas situacoes.

do sistema. As ancoragens correntes designam-se no sistema TTM por ancoragens M (ativas) ou D (passivas) e abrangem a

O sistema TTM esta certificado pela European Organization for Technical Approvals (EOTA), assegurando a sua qualidade e possibilidade de colocacao de 4 a 27 corddes. Para niveis superiores de protecdo & corrosdo existem as designadas

adequabilidade para a utilizacdo nas mais diversas situacdes e configuracdes, através dos documentos ETA 15/0321, ETA
15/0329 e ETA 16/0472.

ancoragens MEP com pintura epoxi poliéster e as ancoragens MX, 100% envolvidas em polietileno para ambientes
particularmente agressivos. A TTM desenvolveu ainda de forma integrada com as demais unidades do seu sistema, os
acopladores e acessorios necessarios as ancoragens de continuidade.

ACO

As armaduras de pré-esfor¢co sdo constituidas por corddes de 7 fios e caracterizadas por elevados valores de resisténcia e
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baixos coeficientes de relaxacdo, na generalidade os acos de pré-esforco designam-se por normais, super e compacto a que o ¢ ¢ " >
correspondem seccdes de 140, 150 e 165 mm? respetivamente. Para mais informacées, consulte a norma europeia EN10138. Wiy G (o) G W Wy W) W) (d o)

4M15 160 105 103 300 205 180 45/50 45 12 45 90
7M15 200 125 133 340 270 240 63/68 45 12 45 90
Designa¢do Diametro Secgdo Peso Tensdo de Tensdo Forca Max. Médulo de Relaxacdo a IM1S 235 146 163 380 270 300 75/80 45 14 45 90
do Aco Rotura f,, fimg de puxe F, Elasticidade 1000h (CI2) 1oM15 265 160 180 285 250 250 80/85 50 6 45 %
[mm] [mm?] [kg/m] [kN] [kN] [kN] GPa % Acoplador 22G15 Acop\ador 1G15 15M15 290 176 197 405 450 410 90/95 50 16 45 90
Y1860 S7 0.6'N . 10 o 260 .. 206 195410 5% 19M15 320 200 215 430 450 400 95/100 50 16 56 106
22M15 355 230 260 430 425 420 100/105 50 18 61 n

Y1860 S7 0.6"S 157 150 118 279 246 221 19510 2.5%

CONSU LTE_NOS' 27M15 380 250 277 470 480 460 10/15 50 18 70 120
-

Y1860 S7G 0.6"C 15.2 165 130 307 270 243 19510 2.5%
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